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UZivatelska pfirucka

Mini laserovy gravirovaci stroj

Poznamka: Obrazek je pouze ilustrativni, skute¢ny produkt ma prednost.




Mﬂchine Translated by Google

1. Safety Guide 2

2. Uvod a hlavni parametry ------------- 4

3. Instalace a pouzivani softwaru ------------------ 7

4. Using Tips 32

5. Doporucené parametry pro bézné materialy -

36

6. Vyznamy a feSeni béznych alarm( --39

7. Frequently asked questions 40




Mﬁchine Translated by Google

v

1. Bezpecnostni pfirucka

Pred pouzitim laserového gravirovaciho stroje si peclivé prectéte tuto bezpecnostni pfirucku, kterd uvadi situace vyzaduijici
zvlastni pozornost a obsahuje varovani pfed nebezpecnymi operacemi, jezZ mohou vést k poSkozeni majetku nebo dokonce
ohrozit osobni bezpecnost.

Bezpecnost pfi praci s laserem

Nase laserové gravirky jsou vybaveny laserem tfidy 4, ktery je extrémné vykonny a mdZe zpUsobit vaZné poranéni oci nebo
popaleniny klze.

Na laserovy modul byl instalovan ochranny Stit, ktery Gcinné filtruje vétSinu difuzniho svétla z
laserovy bod. Pro vétsi bezpecnost se vsak dlrazné doporucuje nosit ochranné bryle proti laseru pfi praci.
obsluha rytce.

Zabrante pfimému vystaveni kliZze laserovému paprsku tfidy 4, zejména z blizké vzdalenosti.
Tento vyrobek neni urcen pro déti mladsi 14 let. Dospivajici starsi 14 let by méli zarizeni obsluhovat pod dohledem
dospélé osoby.

* Nedotykejte se laserového modulu, pokud je aktivni, mohlo by dojit k popaleni kdZe.

Fire safety

* Vysoce intenzivni laserovy paprsek generuje pfi propalovani substratu zna¢né mnoZstvi tepla, co? vede ke zvy$enym
teplotdm. Nékteré materialy se mohou b&hem Fezani vznitit a produkovat kouf.

® Kdyz laserovy paprsek interaguje s materialem, mdze se kratce objevit maly plamen. Tento plamen se pohybuje spolu s
laserem a obvykle zhasne, jakmile laser projde.
* Nenechdvejte stroj bez dozoru, pokud je laser v provozu.

* Dbejte na horlavé materidly v pracovnim prostredi a vZzdy méjte po ruce hasici pfistroj.

je snadno pfistupny.
ﬂ-Z

* Vypary a drazdivé plyny vznikajici pfi interakci laseru s materidlem mohou byt Skodlivé pro zdravi. Proto je nezbytné
pouZivat stroj v dobfe vétraném prostoru. Nékteré plyny mohou byt dokonce nebezpecné, proto je Fadné vétrani
zasadni.

Material Safety

* Negravirujte ani nefezte materialy s neznamymi vlastnostmi.

* Doporucené materidly: pFeklizka, masivni dfevo, bambus, kiZe, plast, latka, (kraftovy) papir, akryl, korek,
cobblestone, black alumina, non-reflective stainless steel, ceramic, etc.

* Nedoporucené materidly: reflexni kovy, drahé kameny, prihledné materialy, reflexni materialy,
atd.

Bezpecnost pfi pouZivani

Laserovy gravirovaci stroj vzdy pouZzivejte ve vodorovné poloze a ujistéte se, Ze je bezpecné upevnén, aby se predeslo riziku
pozaru v pfipadé nahodného pohybu nebo padu z pracovniho stolu béhem provozu. Za zadnych okolnosti by

laser nesmi byt namiren na lidi nebo zvifata. Neneseme odpovédnost za Zadné Skody vzniklé v disledku nespravného
pouziti tohoto zafizeni. Obsluha je vyhradné zodpovédna za pouzivani laserového gravirovaciho stroje v souladu

s jeho zamysSlenym Ucelem, pokyny v uZivatelské pFirucce a vSemi prisluSnymi bezpecnostnimi pokyny a predpisy.

BBRO O ee

Mind The Fire] [Wear Goggles] [WoTouching | [Mirror Object]  [Shut down in time] Wout | [Weed guard |
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2. Uvod a hlavni parametry

* Maximalni gravirovaci plocha mini laserového gravirovaciho stroje je 130%130 mm. Lze jej pouZit pro gravirovani nebo
fezani (pouze 3,5 W) s laserovym modulem 2,5 W nebo 3,5 W. « Stroj a laserové
moduly pouZivaji lasery s pevnym ohniskem a pro dosazeni optimalni ohniskové vzdalenosti gravirovani je potfeba pouze méfici arch s
ohniskovou vzdalenosti 2 mm. « Ochranny kryt laseru ndam mdze pomoci blokovat vétSinu
silného svétla. Pokud se budete divat pfimo do silného svétla, za prvé se poskodi sitnice a zhorsi se zrak. Za druhé to zpUsobi
zrakovou Unavu a snizi produktivitu a efektivitu uceni. Za tfeti, silné svétlo inhibuje produkci melatoninu a ovliviuje kvalitu
spanku. Ochranny kryt laseru vdm m{iZze pomoci tomuto poskozeni predejit.

"Pravé Ghlové méfici pravitko: Osa X i osa Y maji pfesné stupnice, které vam umozni rychle zmérit velikost
gravirovaného objektu. « Bezpecnostni provedeni: Stroj je vybaven vypina¢em pro

nouzové vypnuti. « Uspora ¢asu instalace: Pro pouZivani stroje sta¢i nainstalovat pouze laserovy modul a

software.
Engraving Size 130°130MM
Laser Wavelength 4455 nm
Software Support System Mac, Windows
Materia Aluminum Profile + Plastic Parts
Electrical Requirement S1-2.5W 12V2A DC/ S1-3.5W 12V3A DC
File Format NC,BMP,JPG,PNG,DXF,etc,
Supported Software LaserGRBL (Windows), Lightburn (Common)

(1) Napajeci rozhrani
(2) Rozhrani datového kabelu

(3) vypinaé (dlouhym stisknutim vypnete) (4)
Rozhrani laserového modulu (5)

Knoflik pro vySku laserového modulu
(7) Laserovy modul (6)

Remen osy Y
(8) Remen osy X
(9) 2mm - list pro méreni

ohniskové vzdalenosti (10)

Ochranny kryt laseru (11)
Excentricka matice
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Vyjméte laserovy modul a vloZte jej do posuvného slotu. Jakmile se

Cerveny ochranny kryt dotkne povrchu bloku pro méfeni ohniskové
vzdalenosti, utdhnéte bocni knoflik, abyste jej zajistili a dokoncili

zaostreni.

Ochranny kryt laseru

MéFici list pro ohniskovou vzdalenost 2 mm

/ povrch gravirovaného predmétu

1. Ohniskova vzdalenost laserového modulu je pevna a nelze ji zménit.

2. Konkrétni poloha laserového zaostreni je 2 mm primo pod okrajem ochranného krytu laserového modulu.
3. Pro nalezeni laserového zaostreni poskytujeme 2mm silny méfici plech.

4. Kdyz je laser zaostfen na povrch gravirovaného objektu, dosdhne maximalniho gravirovaciho Gcinku.

I

Princip zaostrovani.

3. Instalace a pouzivani softwaru

* Laserovy gravirovaci stroj podporuje nejoblibené;jSi program LaserGRBL. LaserGRBL je open-source, snadno pouzitelny
program, ale LaserGRBL podporuje pouze systém Windows (Win XP / Win 7 / Win 8 / Win 10 / Win

* UZivatelé systému MacOS si mohou vybrat LightBurn, profesionalni laserovy program pro Windows a macOS. LightBurn ma
zku3ebni doba v délce jednoho mésice, po jejimZ uplynuti je nutné za pouzivani zaplatit.
« Laserovy gravir pfijima prikazy z pocitace. Musi zUstat pFipojen k pocitaci,
a béhem gravirovani nevypinejte gravirovaci program (LaserGRBL nebo LightBurn), protoze
vypocty se provadéji na pocitaci, vykon pocitace ovlivni rychlost a dokonce i
kvalita gravirovani.

* Nasledujici ¢ast se zaméri na instalaci a pouziti LaserGRBL. Pro LightBurn, instalaci a
Proces konfigurace bude stru¢né vysvétlen. Na jejich oficialnich webovych strankach najdete navody k obsluze programu, které

jsou velmi uZzitecné pro zacatecniky.
Uvod do potitacového softwaru

Mac OS: LightBurn

LinuxkightBurn
Windows: LightBurn a LaserGRBL

LightBurn:
- https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial LaserGRBL
softwarove férum: hp://lasergrbl.com/download/

https:/forum.lightburnsoftware.com
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ProtoZe software GRBL bude pribézné aktualizovan, muze byt pfi staZzeni nejnovéjsi verzi a

Ovladaci rozhrani se mGze ligit od manudlu, ale funkce je zhruba stejna a skute¢ny The installed software is shown as the figure 2.
Provoz nema vliv na pouziti.
. @ LaserGRBL V7.0 - o X
1. Instructions of LaserGRBL .
% Grbl [ Fle A Generste @ Colors (@ Preview M Language X Iools 7
1.1 Download COM COM12 Baud 115200 ¥ . g
. . v v, x , , L, Fiename (=3 o0 uco 0.000 0.000
LaserGRBL is one of the most popular DIY laser engraving sofzboZi na svété | webova stréanka pro stahovani R 10
https://lasergrbl.com/download/ o
1.2 Instalace 50
+ Dvojitym kliknutim na stazeny soubor ve formatu exe spustte instalaci softwaru a opakované kliknéte na <
vz .. » a0 Nicméné nad nasledujicimi tlacitky
DalSi>, dokud neni instalace dokoncena. el e el G et B e
E Pokud Zadnou z nésledujicich funkci
H 30 nemate, musite je importovat podle
CIICk krokd v bodé 1.3.
20
10
DOWNLOAD \ _::__:‘:‘;; - = - +
y —— B4 A
Last stable version: |atest -
A"\(‘S(;I(FHS gilil\lhC?)I:TdrkyDiIJKLuset'GRBL . — ¢ ﬁ ¢ i0 =] 10 20 30 4D 50 60 T0 {=ln] 20 100 11D 120 130 140 150 160
@ —= .
v r
~_’Download ‘ —T - & , & =
_/ it Lines: 0 Buffer Estimated Time: now 20§ discount on a new Laser 0.0h S[1.00x] G1[1.00x] GO[1.00x] Status: Disconnectsd _:

Obréazek 1 Instalace LaserGRBL Obrazek 2 Rozhrani LaserGRBL

1l
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1.3 Vlastni tlacitka

« Software podporuje uzivatele k importu vlastnich tlacitek, vlastni tlacitka miZzete importovat pfimo v softwaru

according to your usage. We recommend the official custom buttons from LaserGRBL. The download url for the

vlastni tlacitko je https://lasergrbl.com/usage/custom.buttons/
(The downloaded file of custom Buttons is shown as below)

/

L

A nice set of pre-defined custom buttons can be downloaded here:

Download

&

+ Dale importujeme vlastni tlacitka do LaserGRBL. Oteviete program LaserGRBL, kliknéte pravym tlacitkem mysi do prazdné oblasti

Obrazek 3 Vlastni tlacitka

vedle tlacitka v dolni ¢asti (jak je zndzornéno na obrazku 4), poté vyberte <Importovat vliastni tlacitko> a

select the custom button zip file downloaded before to import, keep clicking Yes (Y) until there is no popup.

)

right-elick

Add Custom Button
Lock position (click to reorder)
Export custom buttons

[ Import custom bumns]

Import custom button

Remove actual buttons? Select yes to remove, no to keep,

= ][ %

|| caneel |

Obrézek 4 Import vlastnich tlacitek

1.4 Navod k obsluze

* PFipojte laserovy gravirovaci stroj k po¢itaci pomoci kabelu USB. «

Zapojte napajeci adaptér laserového gravirovaciho stroje.

" Oteviete LaserGRBL.

+ Nainstalujte ovlada¢ CH340. Po instalaci

do pocitae s LaserGRBL.

[ e
Robl DAk AGerse ®Cokes WKhedew P langage
cou GEENNN  Ged e W
Farom =
Frogem 120

il
5

Pokud se ovlada¢ nenainstaluje, znovu jej otevrete, kliknéte na tlacitko Odinstalovat, poté jej znovu otevrete a kliknéte na tlacitko Nainstalovat,
x

jak je znazornéno na obrazku.

, Kliknéte na < Nastroje > < nainstalovat ovlada¢ CH340 > pro instalaci ovladace a restartujte

A DricerSetuppisd) - N\ M Derserupi)
Device Driver Install / Unlnstall bevice Driver Install / UnInstall
Select INF [EHINTSER . THE - Select INF CHANTSER . TNF -|
o = + DowverSetup
HOH N |
| BHEEA | USB-SERTAL CH3LE 5. '
|__ 91/3p/2019, 3.5.2019 3.5.201
UNIHSTALL 1IHT NS Drver install success!
i 2 =3
PR e
@ >y 9

Obrazek 5 Instalace ovladace

W DriverSetupixad)
Pevice Driver Install / Unlnstall

select THF CHENISER. [NF

|UCH .CH
‘ |__ USB-SERIAL CHake

5
gE
E

HELP

|__ @1/3as/2m9, 3.5_2815

N
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+ COM porty Ize zobrazit ve Spravci zafizeni vaSeho pocitace

@ Device Manager
File Action View Help

e @ E EHm B EX®

X\

v & DESKTOP-5PDVPT3

» W] Audioinputs and outputs

> Bl Computer

> wm Disk drives

> I Display adapters
B Human Interface Devices
*® IDE ATA/ATAPI controllers
=3 Imaging devices
E=2 Keyboards
. Mice and other pointing devices
[ Menitors
' Network adapters
v @ Ports (COM &LPT)

@ USB-SERIAL CH340 (COM3)

» = Print queues
» [} Processors
> P Software components
> B Software devices
» ﬂ Sound, video and game controllers

VW VWY WY Yy

» & Storage controllers

> Em System devices

v § Universal Serial Bus controllers
§ Intel(R) USB 3.0 eXtensible Host Controller - 1.0 (Microsoft)
ﬁ Unknown USB Device (Device Descriptor Request Failed)
§ USB Composite Device

8 ISR Root Huh (LSR 3.0)

Obrézek 6 Kontrola COM portU

+ V softwaru vyberte spravné &islo portu a pfenosovou rychlost - 115200 (obecné neni nutné COM porty vybirat ru¢né, ale
pokud mate k pocitaci pripojeno vice nez jedno sériové zarizeni, je to nutné).
you can find the port of the laser engraving machine in the device manager of the windows system, or you can
jednoduse zkuste zobrazena ¢isla portd jedno po druhém).

® LaserGRBL v7.7.0
# Grbl [ File A Generate @ Colors [® Preview ™ Language X Tools ?

COM | cOM3 Baud 115200 ¥ 45

Filename [ ]

Progress 1 B ° 40
- 35

tHelrahe =il
oolpesddajicig ot

25

20

15

Obrazek 7 COM porty po pfipojent
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‘Click the connect button in the software. When the lightning icon button turns orange, it means the
connection is successful. You can see "status: Idle" in the lower right corner of the LaserGRBL interface.

- [m] x

® LacerGREL v7.7.0
# Grbl D Ele A Generate @ Colors [o] Preview ™ Language

CoMa Baud | 115200
zo 0.000 0.000

Connectmn
Connect:"
Choose the D\sconnect . )
correct 'JD!'K

Choosc the baud
rate:115200

Kool 2

20

10

° l_ Bééursfthejhﬂm Iamnnscteﬂbﬂi&hﬂm; are gray

B 4 A
4: ‘ ¢ 70 80
R4 N (4 ]@[ a) ([© ]| || | ||E]|| | [E]-
Lines: 0 Buffer Estimated Time: nuw 20% discourt a new Laser 00h S [1.00x] G1 [1.00x] GO [1.00x] Status: D!s(aﬂnaded 5
- k> ﬁ A - Aﬁwrgwdasmrwme@ghbéwttons are colored
qz ﬁ :> 70 a0 S0
- 2T S D@@ €)@)2)2)[]e | o]
ines: O Buffer Estimated Time: now 208 discourt on a new Laser 100.5h §[1.00x] G1(1.00x] GO [1.00x] Status: Idle

Obrazek 8 Zapojeni laserového gravirovaciho stroje

+ Pokud se zobrazuje hldSeni ,Odpojeno” nebo ,PFipojuji se”, ale od gravirky se neobjevuji Zddné zpravy, méli byste

zménit COM
port. « Pokud se zobrazuje hlaSeni ,Stav: Alarm"”, vasSe deska je v alarmu. Stroj je pFipojen.

50 60 70 80 90 100 110 120 130

rAlla o
i B

Ld , >
1005h S[100q G1 (100 GO[100] Status: [NRY

Obrazek 9 stav: Alarm

* Obvykle, kdyz je stroj ve stavu alarmu, je nutné provést proceduru navratu do vychozi polohy (kliknéte na tlac¢itko DOMU) nebo
jednoduse stisknéte tlacitko Odemknout pro potvrzeni alarmu (nebo zadejte $X" do prikazového pole).

¥ )nj8) &)

Obrézek 10 Tlacitko pro odemceni
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* Pokyny k tlacitkdim

-B{}&l_
& o
R &N

F5210 20

Set zero point
-30
Grbl Reset | Grbl Unl
v
390

Grbl Unlock T%gh;}g:z:n
Move to the center I N -
of the frame for focusing
ock Framing-
Laser On
Move to dowe
left corner l
| -50 1 ¢

4(a)a

&)\D) D))< e

\Lines: 0 Buffer Estimated Time: now
~

208 discount on a new Laser!

Run Pause

30 60

> O

1013h S[1.00x] G1[1.00x] GO [1.00x] Status: Idle /

]

Obrazek 11 P

okyny k tla¢itkim v LaserGRBL

1.5 Nastaveni parametru

* Vybér souboru pro gravirovani. Otevrete LaserGRBL, kliknéte na <Soubor> <Otevfit soubor> a poté vyberte obrazky nebo soubor.

LaserGRBL podporuje formaty NC, BMP, JPG, PNG, DXF a dalsi.

/r@ LaserGRBL v7.7.0

% Grbl [ Fle A Generate @ Colors [ Preview [ Language N Tools ?
COM M OpenFile .
Flename W Append File
P ( Reload Last File
B Quick Save
[? Save (Advanced Options) a
L rGRBL v7.7.0
2 Save Project @ e N
® Send To Machine # Grbl [ File A Generate @ Colors
{#) Send From Position S coMa 115200 ¢
Filename @
0 Progress 1 f
Open file shortcut =
=30

Figurel2 Open file
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+ Nastaveni parametrd gravirovani

7

| Perameters rizinal
| Resize !Stnoth (Hg Bicubic) vl - =

4 Import Raster Image

Brightness —— '
Contrast —— -""“'f Contrast, White Clig
Fhite Clip | | — s

O

‘ () Passthrough

Converzion Tool

® Line To Line Tracing
(O 1bit B0 Titharing
() Vectorize!

() Centerline

| Line To line Options

Dirsotion Horizontal vI
SRR

| ouaiey 3000 3] Lines/on a8 I

[]Line Frewiaw ’

Engraving quality: suggesti0-12Linés/mm

;\ ‘:\\\\ |
\ ™

Parameters settings of Brightness,

AN el wd

Cancal

Hext

Obrazek 13 Uvod do nastaveni parametr(

18 let

a) LaserGRBL dokaze upravit jas, kontrast, bily klip a dalSi atributy cilového obrazu. Kdy
adjusting the parameters of the image, the factual effect will be shown in the right preview window, and adjust

to k vasi spokojenosti.

b) Obvykle se jako reZzim gravirovani voli ,Line To Line Tracking” a ,,1bit BW Dithering". ,1bit BW Dithering” je vhodné&jsi pro
gravirovani obrazkl ve stupnich sedi;

Pokud budete fezat, vyberte rezim ,Vektorizace” nebo ,Stfedova ¢ara”, aby se rfezalo podél tenké cary.
Cervené stopa v ndhledovém poli pfedstavuje drahu laserového gravirovani.

¢) Kvalita gravirovani se v podstaté vztahuje k Sifce ¢ary laserového skenovani. Tento parametr zavisi hlavné na velikosti
laserového bodu laserového gravirovaciho stroje. NasS laserovy gravirovaci stroj pouziva obdélnikovy stlaceny bod o rozmérech
0,06 x 0,06 mm, proto se doporucuje pouzivat rozsah kvality gravirovani 10-12 ¢ar/mm. RGzné materidly reaguji na laser

odliné&, takzZe presna hodnota zavisi na konkrétnim gravirovaném materialu.

Jadrovy bod laseru je obdélnikovy bod o rozmérech 0,06 x 0,06 mm se Sifkou 0,06 mm v horizontalnim sméru a délkou 0,06
mm ve vertikalnim sméru. Pro jemné gravirované modely se doporucuje pouZzit vertikalni orientaci.

d) Ve spodni ¢asti okna nahledu Ize obrazek také otacet, zrcadlové otacet, ofezavat atd.

e) Po dokonceni vySe uvedenych nastaveni kliknéte na tlacitko <dalSi> pro nastaveni rychlosti gravirovani, vykonu laseru a
velikosti gravirovani.
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* Rychlost gravirovani, vykon a nastaveni velikosti

a) Zvolte rGzné rychlosti a gravirovaci vykon podle tvrdosti rlznych materiald. V pfirucce jsou pro vasi informaci uvedeny parametry
gravirovani a fezani b&znych materiald.

b) V nabidce laserovych reZzimd jsou dva reZzimy, M3 a M4. M3 - reZzim konstantniho vykonu - jednoduse udrZzuje naprogramovany vykon

M4 - rezim dynamického vykonu automaticky upravi vykon laseru na zakladé aktudini rychlosti vzhledem k naprogramované rychlosti. V
podstaté zajistuje, Ze mnozZstvi laserové energie podél fezu je konzistentni, i kdyz je stroj zastaven nebo aktivné zrychluje.
Note: If your M4 laser mode is not available, please check your GRBL configuration to make $32=1.

c) Nastavte vhodnou velikost podle velikosti gravirovaného materialu.

d) Nakonec kliknéte na tlacitko <vytvorit> pro dokonceni nastaveni vSech parametrd gravirovani.

'l-gchmcgt ‘
Spaed
Engraving Speed I000 | ma/nin wm }— Engraving Speed adjustment
Laser Optiens
[ Laser Mode 10 - Constant Fover | @ |—— Options M3/M4
S4IN 0. 0% "
S 1 300N Engraving Power adjustment

Inage Size and Porition [mn]
i O Autesize (300 L ExiF]
|{size » EEM | w1000
Offser £ 0.0 Yoo e $

Configuration of engraving size

Cancel Crests!

o A

Obrazek 14 Nastaveni rychlosti gravirovani, vykonu a velikosti gravirovani

1.6 Umisténi

« Vychozi laser. Kliknéte na tlatitko DOMU, laser se pFesune dopFedu vlevo. Po nastaveni vychoziho bodu je vychozi pocatek gravirovani
vlevo vpredu a gravirovany objekt musi byt umistén podél tohoto pocatku.

*Poznamka: Pokud laser neni nastaven do referen¢ni polohy, mdZze to zplsobit, Ze laser prekroci pracovni oblast.

© LsecriL 770 - o X
bl BFk AGwene @foors fevos ™language KIoos 7
X T

o 0.000 0.000
PFTR  -106.333 13.666

‘ i
v Zero
- R QA ik ' |
AR - - - ’ N * .
SR INE O O[S0 ) e R T )@l
tines  Bulle Estirated Time: now 208 dicoxe on a e Lo 103k S[100] 61[106] GO0 Staks: 1de

Obrazek 15 Umistéte laser zpét
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réamecku.

» Kliknéte na tlacitko <Ramec>, laser zacne skenovat vnéjsi ramecek obrazku. Polohu gravirovaného objektu mdZete upravit podle skenované oblasti

@ ozt 170

& Bl |
R Tomiy

(BN Fer

2oy

s ron ot [ - Poocmd Tvee T B

L]

Row BAe Al Blrin Whwiee Plmap Xixk ?

| EEERROER

= m

oo

T SO0 6 GOTC ke

Obrazek 16 Nahled oblasti laserového gravirovani « Tipy

pro pfesné umisténi obrazkd a gravirovanych objektt a) Pfesufite laser do levé predni

¢asti ramecku. b) Pomoci pravitka a tuzky nakreslete stfedovy

bod na gravirovany objekt. c) Kliknéte postupné na nasledujici dvé tlacitka a posurite laser tak, aby

se laserovy bod presunul do stfedu gravirovani, coz zajisti presnéjsi umisténi.

Tato oblast zobrazuje nahled finaIni prace.
Bé&hem gravirovani bude maly modry kfizek
zobrazovat aktudini polohu laseru za béhu.

d) Pokud znovu upravite a nastavite parametry gravirovani obrazku, mizete stisknutim klaves Ctrl+R vstoupit do rozhrani pro Upravy.
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Obrazek 17 Centrovani

1.7 Spusténi a zastaveni gravirovani/fezani

* Spusténi gravirovani/fezani « Po
dokonceni viech vy3e uvedenych nastaveni kliknéte na zelené tlacitko, jak je zndzornéno na obrazku 18, pro spusténi sgravirovani/
fezani. Vedle tlacitka Start je upravitelné ¢islo, které predstavuje  pocet gravirovani/fezani. LaserGRBL umoZriuje vice po sobé jdoucich

operaci na stejném obrazku. Tato funkce je obzvlasté uzitecna pro fezani. « Zastaveni gravirovani/fezani « Pokud chcete zastavit gravirovani/fezani
za chodu stroje, mGZete kliknout na tlacitko Stop, jak je

znazornéno na obrazku 19, a

gravirovani/fezani tak zastavit.

+ Zastaveni a obnoveni podavani

"If you just want to pause while the laser is running and will resume unfinished work, you can click the feed
tlacitko pozastaveni a obnoveni, jak je zndzornéno na obrazku 20.

- 2 / ~
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oM con Bud 1m0 W - || %6l BBk AGeneste @Colors & Feed hold and

[o] ravirovani

Rensre. Taerisa - Y9 COM Con3 nd | 115200 W 150p0c im0 210 240
Prozes [ 1 2@ 120 Start

Flenave Tygerppo | | Zastavka
- i Frogress T4sec h 5@ 1 n m

@es susi S[1.00] G1[1.00x] GO[1.00 Status: Disconnected

% 24
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Obrazek 18 Zahajeni gravirovani/fezani Obrazek 19 Zastaveni gravirovani/fezani Obrazek 20 Zastaveni a obnoveni posuvu
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2. Pokyny k LightBurnu

"User can download the software from the LightBurn official website:

https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

Double-click the program installation file to install, and click <Next> in the pop-up window.

(Pozndmka: LightBurn je placeny software. Pro lepsi uZivatelsky komfort doporucujeme zakoupit si pavodni verzi.)

Instalaci zkuSebni verze si ukdZzeme zde.)

Figure 21 LightBurn installation file
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Obréazek 22 Instalace LightBurnu

« Kliknéte na <Spustit bezplatnou zkuebni verzi>. Poté kliknéte na <Zafizeni> v pravém dolnim rohu softwaru, <Najit mdj laser>.

A License Page

LightBurn 1.0.0€

hibum 1.0 "
\ B Devices - LightBum 1.0.06 W)

fotiers  Usape  About
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for 30 days, but after that you'll need to need 10 do iz 7et 5 & device type in the devices box

purchase a license key. we’ L1 taie you there next). If you bave mere than Pause
ane troe of la ice, vou can wéd wore than ooe
and choose » default. Man features of Lighthurs sre
sodifled depimding on the dvica you have welected, o

Start Foor Pres Trinl this 15 & necessary Tirst atep [3?" - :-} Pt
If you need to reset your device conneetion, simoly -
opes. the devices meau, then hit ok Lighehurn does a
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the muze over it Toal—tip belp iz almet alwmar:
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e Nort fastire Sot-kays can bo found asxt 1o the setim ® Cut Selected Graphics
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ctivation 1vation ! . is saved shen you quit Devices (Choose) Find My Laser Create Manually| LightBurn Bridge Import
Quit Make Default Edit Reaove Export
& [=J >/

Obrazek 23 zahéjeni bezplatné zkusebni verze

Obréazek 24 Najit mdj laser

« Kliknéte na <Pfidat zafizeni>. Pokud existuji dva typy DSP a G-kédu, vyberte typ G-kédu.
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Obrazek 25 Pridani zarizeni
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* Obvykle nastavte pocatek na prednim kridle, poté je instalace dokoncena.

Ve

23

~
& P Now Dmien Wtz
& B New Device Wizard
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Where is the origin of your laser? ; B
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Front Left @ (O Frost Right
Cl3ax Pindsh® ta add the new dovien
™ Auto “home” your laser on startup?
\ Hext Concel L [oaa ] e )

Obrazek 26 Instalace LightBurnu
" Kliknéte na <GRBL>. Po zobrazeni okna ,,GRBL-Serial/USB..." kliknéte na <OK>. « Pokud

se software automaticky nepfipoji k laserovému gravirovacimu stroji, je tfeba zvolit port laseru.
engraving machine as shown in the figure 28.
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Obrazek 27 Vyberte GRBL
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Obrazek 28 Vybér portu

* Pokud laser nenajdete, pridejte jej rucné. a) Kliknéte na <Vytvofit

rucné>. Vyberte jednu z moznosti <GRBL>. b) Vyberte <Sériové/

USB>. Pojmenuijte laser a nastavte osy X a Y na 130 mm. c) Nastavte laser dopredu vievo
a dokoncete.
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3. Uvod do rozhrani Lightburn Pokyny pro gravirovani/fezani

Y ot - igrn 1280 - O ¥ Importovat obrazek: Kliknéte na tlacitko Otevfit, vyberte podporovany format, vyberte a importujte obrazek
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Uprava velikosti: Upravte velikost obrazku v .V uzaméeném stavu upravte bud $itku, nebo vy$ku a druhé ¢islo se bude
synchronné ménit ve srovnani se stejnym sloupcem.

Kresleni: Pomoci néstroje pro kresleni ¢tvercd v 2 nakreslete ctverec, velikost kresby upravte v 1.
Vytvoreni vrstvy: V. vyberte nakresleny ¢tverec a kliknutim na modry levy dolni roh vytvorte vrstvu CO1.

Nastaveni parametrt vrstvy: Kliknutim na vrstvu COO0 vstoupite do rozhrani pro nastaveni parametrd a nastaveni provedete podle
prilozené tabulky parametr(.

B 5
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Obrazek 32 Nastaveni parametr( vrstvy
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Vstupte do rozhrani laseru, Domaci gravirka, Ram, abyste se ujistili, Ze gravirka pracuje v oblasti navrhu, Za¢néte gravirovat nebo
fezat

Obréazek 33 Gravirovani nebo rezani
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v 7 7 ’ . o
4. Pouzivani tipu
Zaostreni pfed gravirovanim: Pfed gravirovanim je nutné zaostfit a zaostfeni musi byt na povrchu ohniskové vzdalenosti
gravirovaného objektu. K nastaveni miZete pouzit 2mm méf¥ici félii ohniskové vzdalenosti. Jakmile se ¢erveny ochranny kryt dotkne

povrchu bloku pro méreni ohniskové vzdalenosti, utdahnéte bocni knoflik, abyste jej zafixovali a dokonCili zaostfeni. Nespravné

nastaveni zaostfeni bude mit za nasledek Spatné gravirovani nebo selhani gravirovani.

Okraj €erveného ochranného krytu laseru musi byt rovnobézny s gravirovanym objektem.

Rezny Gcinek se li&f v zavislosti na suroving. Pokud se vdm s nasledujicimi materialy nepodafi isp&$né gravirovat nebo Fezat s
nasimi doporucenymi parametry, zkuste zvysit pocet priichodd nebo snizit

rychlost.

Pokud mate pocit, Ze laserova energie neni dostatecné silnd, nejprve zkontrolujte laserovou ¢ocku, zda neni znecisténa

prachem. Jednoduse ¢ocku vycistéte, abyste opét zvysili vykon laseru. Laserovou ¢ocku a kryt bryli je tfeba pravidelné Cistit.

Napjatost femene a femenice je tfeba pravidelné kontrolovat. Pokud je Ffemen uvolnény, Ize jej znovu nainstalovat a napnout;

remenici lze sefidit excentrickou matici.

1. Pokyny k pouziti a udrzbé laserového modulu

1.1.Before engraving or cutting, please adjust the focal length according to the instructions,
and do not work at full power (100% power) for a long time;

1.2. After large-area engraving or long-term cutting, please clean the dust in the red
protective cover;

1.3. After long-term work, the laser lens can be removed. It is recommended to use a round-
headed cotton swab to directly rotate and wipe the lens. The dust on the laser lens will be
cleaned up, which will help restore the laser power. (The dust on the lens will block the laser
and affect the laser power) It is recommended to clean the lens when you feel the laser is
weakened. When wiping with a cotton swab, you can dip it in alcohol for better results;

1.4. The green light and blue light will flash on the top driver board of the laser module when

itis working;

1.5. Vénujte prosim pozornost tomu, zda laserova cocka nema praskliny. Pokud je poSkozena, vcas ji vymérnite.
Pred vyménou modul dale nepouzivejte, jinak bude seSrotovan.

1,6. After the module has been used for a period of time, the power decay begins to occur,
which is a normal performance decay and a normal situation. The module itself is a

spotrebni dil, vyménuijte jej prosim pravidelné podle potreby.

1.7. Please pay attention to the label on the side of the module;
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2. Video s instalaci laserového modulu 3.

Maximalni pracovni velikost mini laserového gravirovaciho stroje je 130*130 mm. Pfed pouZzitim jej prosim resetujte. Pfed gravirovanim
nebo fezanim se doporucuje nastavit okraj.

3.1. Rozsvitte a kliknéte na Start v nastaveni parametrQ. Zobrazi se rozhrani s vyzvou k super gravirovani. Potvrdte prosim, Ze rozhrani
super gravirovani neni k dispozici, a kliknéte na ,Ano".

Pokud je rozhrani super, upravte prosim pracovni rozsah.

3.2. Pokud motor v poloze Y vpravo/X vzadu pipd, nepropadejte panice. Tento zvuk je zplsoben gravirovanim nebo rezdnim prekracujicim
maximalni pracovni velikost. NezpUsobi to Zddné poskozeni samotného stroje. Doporucuje se upravit rozsah gravirovani nebo rezani.

4. Pokud gravirovaci stroj pracuje, ujistéte se, Ze je obrazovka pocitace vzdy zapnuta, aby se ochranilo nastaveni. Vypnuti
obrazovky pocitace ovlivni pfenos dat mezi gravirovacim strojem a pocitacem, coz mudze zpUGsobit preruseni gravirovani nebo rezani.
Proto se doporucuje nastavit displej na trvale zapnuty.

5. Ardiranivaas @rraves pdily patraefte iriusabatentha disnmsatesijg stapaputoamataackdt from dimifun.net.
Oiesas ably, oo dpdatadsanegyired)

5.1 Firmware |ze ziskat z nasledujicich mist: 5.2 Nepfipojujte adaptér, stisknéte

Cerveny spina¢, jak je zndzornéno na [obr. 1-5.2], a podrzte jej. 5.3 Poté zapojte datovy kabel typu C, jak je znazornéno

na [obr. 1-5.1], a pockejte, az pocitac nacte USB disk, jak je znazornéno na [obr. 2]. (Upozorfiujeme, Ze rlzna nastaveni pocitate mohou
mit za nasledek rlizné ikony.)

5.4 Otevrete USB disk, pretahnéte na néj firmware. Pribéh aktualizace firmwaru mUZete sledovat jako [obr. 3]. Pockejte, dokud USB
disk nezmizi a aktualizace firmwaru nebude dokoncena.

5.5 Pokud se operace nezdafi, zkuste to znovu podle krokd 1-3.

( Dvakrat kliknéte na Cervené tlacitko gravirovaciho stroje a automaticky se vratte do pocatku.

ocitac
obrézek1 ® )

obr.1-5 |SESEEESEE
.1 obr.1-5.2 ———— = =
USB Drive (F:) (ZAPISNIK) ! obr.3
‘ k
~ 3.84 MB ; pic2 ! |
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BéZné materialy laseru s vykonem 2,5 W a doporucené parametry gravirovani

5. Doporucené parametry pro bézné materialy

B

e

zZn

é

materialy laseru s vykonem 3,5 W a doporucené parametry gravirovani

3.5 W Compressed Spot

2.5W Compressed Spot
Material Engraved | Power ('::;::n) /Pazlsn:?unt Laser options (Iigz:ll:aym)
1 Kraft paper YES 80% 3000 1 M4 10
2 Plywood YES 90% 1500 1 M4 10
3 Solid wood YES 90% 1000 1 M4 10
- Bamboo YES 90% 1000 1 M4 10
5 Alluminum foil YES 80% 1500 1 M4 10
6 Cork YES 90% 1000 1 M4 10
T Leather YES 60% 1500 1 M4 10
8 Silica gel YES 80% 1000 1 M4 10
9 Dark Felt YES 60% 1500 1 M4 10
10 Tin plate YES 80% 2500 1 M4 10

Material Engraved | Power (::‘7:1@ lp:::lisu . Laser options (“'?:;:ym)
1 Kraft paper YES 60% 7000 1 M4 10
2 Plywood YES 60% 3500 1 M4 10
3 Solid wood YES 80% 3500 1 M4 10
- Bamboo YES 60% 7000 1 M4 10
5 Cork YES 60% 5000 1 M4 10
€ e YES 90% | 1000 1 M4 10
(need blacking)
¥ Glass(need blacking) YES 90% 500 1 M4 10
8 Light-colored Felt YES 70% 3000 1 M4 10
9 Dark Felt YES 60% 4000 1 M4 10
10 Leather YES 60% 4500 1 M4 10
11 Silica gel YES 50% 2000 1 M4 10
12 Cobblestone YES 90% 50 1 M4 10
13 Ceramics YES 90% 190 1 M4 10
14 Black alumina YES 90% 1000 1 M4 10
15 Tin plate YES 90% 3000 1 Ma 10
16 Non-reflective S.tainless VES 00% 150 > M4 10
steel(Matte suiface)
17 Non-reflective Stainless VES 90% 100 3 M4 10

steel{smooth suiface)
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vystupni laserové béZzné materialy a doporucené parametry rezani

6. Vyznamy a reSeni béZnych alarm

3.5W Compressed Spot

Material Cut Power (“f:;:::n) ,P;i::;sun . Laser options
1 Kraft paper(0.5mm) YES 95% 300 1 M3
2 Kraft paper(1.0mm) YES 95% 150 1 M3
3 Kraft paper(2.0mm) YES 95% 80 1 M3
4 Plywood(2.0mm) YES 95% 110 1 M3
5 Solid wood(2.0mm) YES 95% 100 2 M3
6 Bamboo(2.0mm) YES 95% 80 1 M3
7 Red Acrylic(1.0mm) YES 95% 100 1 M3
8 Red Acrylic(2.0mm) YES 95% 80 1 M3
9 Black Acrylic(1.0mm) YES 95% 100 1 M3
10 Black Acrylic(2.0mm) YES 95% 80 1 M3
11 Light-colored Felt(1mm) YES 80% 300 1 M3

Kéd alarmu Zprava alarmu Popis alarmu

1 Pevny limit Byl aktivovan pevny limit. Poloha stroje byla pravdépodobné ztracena v disledku nahlého zastaveni. Ddrazné se
doporucuje opétovné najeti do vychozi polohy.

2 Mekky limit Alarm mékkého limitu. Cil pohybu v G-kédu prekracuje drahu stroje. Poloha stroje je zachovana. Alarm Ize
bezpecné odemknout.

3 L Resetujte za pohybu. Poloha stroje je pravdépodobné ztracena v disledku nahlého zastaveni. Ddrazné se

Preruseni béhem cyklu ., R .

doporucuje ndvrat do vychozi polohy.

4 Selhani sondy Selhani sondy. Sonda neni v ocekdvaném pocatecnim stavu pred spusténim cyklu sondy, kdyZ nejsou spustény kédy
G38.2 a G38.3 a jsou spustény kédy G38.4 a G38.5.

5 Selhani sondy Chyba sondy. Sonda se nedotkla obrobku v rdmci naprogramované dréhy pro G38.2 a G38.4.

6 Selhani navadéni Selhalo navadéni do vychozi polohy. Aktivni cyklus navad&ni do vychozi polohy byl resetovan.

7 Selhani navadéni Selhani navadéni. BEhem cyklu navadéni do vychozi polohy byly otevieny bezpe&nostni dvitka.

8 colhani navadeni Homing fail. Pull off travel failed to clear limit switch. Try increasing pull-off setting or

elhani navadeni

zkontrolujte zapojeni.

9 celhani navadeni Homing fail. Could not find limit switch within search distances. Try increasing max

elhani navadeni - . . a

travel, decreasing pull-off distance, or check wiring.

10 Homing fail. Second dual axis limit switch failed to trigger within configured search

Selhani navadéni

distance after first. Try increasing trigger fail distance or check wiring.
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7. Casto kladené otazky

Mozné priciny

Regeni

Mozné priciny

Reseni

Gravirovaci stroj se nemuze pripoji
k

LaserGRBL

Chybi ovladac,
pfipojeni se nezdafrilo.

V LaserGRBL kliknéte na < Nastroje > < nainstalovat ovlada¢ CH340 > pro instalaci ovladace a poté
restartujte pocitac pro pripojent.

Vice laserovych programd bézi
soucasné.

Ukoncete ostatni laserovy software.

Nespravné ¢islo portu. Vybert]

e prosim spravné cislo portu.

Rytina je
ne rovné

Pas neni utazeny.

Prosim, utdhnéte si pés.

Oba konce Sroubl femenu nejsou
zajistény.

Utdhnéte prosim polohovaci Srouby na obou koncich pasu.

Kladka neni zajisténa a sefidte excent|

rickou podlozku pod drzakem a zajistéte excentrickou podlozku, aby se drzak netrepal.

Prili§ velké prodlouZeni laserové

podpory zpUsobuje
laserova hlava k tFast

Zvednéte laserovou hlavu co nejblize k vrcholu, abyste sniZili jeji chvéni.

Nespréavna prenosova rychlost

Vyberte prosim v softwaru spravnou prenosovou rychlost - 115200.

Datovy kabel neni
pfipojen.

Zkontrolujte prosim, zda je datovy kabel spravné pripojen

problém s USB portem
pocitace

Zkuste prosim jiny USB port.

Mohu gravirovat na zakfivené
predméty?

roller. It is not recommended to engrave on irregular surfaces, as it is difficult to
achieve good effects.

Ano, mUZete gravirovat na bézny valec, ale je nutné jej pouZzit s laserovym rota¢nim fezacim strojem.

Proc nelze vygravirovat

obréazek / Pro¢ obrazek nenf
jasny?

Pro referenci prosim vygravirujte parametry uvedené na konci manualu.

Jak se zlepsit
kvalita
rytina?

Laserové zaostfeni neni nastaveno
spravné

Prosim, upravte zaostreni laseru.

Gravirovaci vykon je pfilis nizky
materidly na konci manuélu.

Pro nastaveni nebo pfilis vysokou rychlost gravirovani se prosim fidte tabulkou s referenénimi

parametry gravirovani a fezani.

Importovany obrazek neni
jasné nebo zpracovani obrazu
neni idealni.

Please confirm whether the imported image is clear or the image processing is
ideal.

Gravirovaci stroj nenf
vyrovnané a naklonéné.

Zkontrolujte, zda je gravirovaci stroj v roviné.

Na povrchu je prach nebo necistoty

laserova cocka.

Zkontrolujte, zda se na laserové ¢occe nenachazi prach nebo necistoty.

Please adjust the parameters gradually according to different materials to achieve the
nejlepsi vysledky

Pri kresleni
primka se zméni v
zakFivenou caru.

Casti stroje jsou pfili§ volné.

1.Check whether the pulleys of X-axis and Y-axis are loose, and can be fine-tuned
excentrickou matici pobliz kladky. Mezi kladkou a kolejnici nesmi byt pFilis t&sné.

2. Zkontrolujte, zda neni femen uvolnény, a femen utahnéte.
3. Zkontrolujte, zda se laserova hlava tfese, je tfeba utdhnout Srouby, aby zlstala ve svislé poloze.
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Regeni

Reseni

Proc je vyryty obrazek zrcadlové
nebo obracené?

/Proc se laser pohybuje opa¢nym
smérem?

Pokud pouzivate software Lightburn, mizZete fesit problémy takto:

1 Nastaveni ,Pivod zafizeni”, které najdete v nabidce v ¢asti Upravit => Nastaveni zafizeni, vyberte vlevo dole

roh pro pocatek. Pokud je vase pivodni poloha nespravna, upravte ji zde.

2 iiNqemkgmidothing tebokoffwantadticer ozihzani zménite hodnotu ,, , tak, aby byl

pocatek v levém dolnim rohu.

If you use LaserGRBL software, you need to change the parameters in the configuration. Please contact
customer service to obtain the latest GRBL Parameter configuration.

Pro¢ muj software bézi

spravné, ale laser se zastavi?

Kabel laseru je odpojeny nebo se laser nenavadi do vychozi polohy pred gravirovanim, coz zplsobuje, Ze laser pfekroci pracovni

oblast a je nucen se zastavit.
Znovu pripojte kabel a nastavte laser do vychozi polohy.

Pro¢ je vzdélenost pohybu
of the laser different from
Software?

Dosah laseru zavisi na parametrech.
Zkontrolujte prosim, zda vase parametry odpovidaji pohybu laseru. Velikost nastaveni obrazku by méla byt stejnd nebo mensi
nez velikost gravirovaného materiélu.

Pro¢ muj laser prekracuje
dosah gravirovani? / Pro¢ se mdj
laser chvéje, kdyz se pohybuje k

okraji?

Laser se pred gravirovanim nenavadi do vychozi polohy nebo velikost obrazku presahuje 130-130 mm.
Kliknéte na tla¢itko Dom0 v rozhrani programu a laser se presune do levého dolniho rohu. Pokud je velikost obrazku pfili3 velka,
upravte ji pfi nastavovani parametrd.

Pro¢ se m0j laser pohybuje tak
pomalu?

Nastaveni rychlosti v programu je pfilis pomalé. Upravte prosim v softwaru rychlost pohybu a pracovni rychlost laseru tak, abyste
dosahli poZzadované rychlosti.

Kterou verzi softwaru Lightburn
bych si mél koupit?

Nase lasery jsou diodové lasery, méli byste si koupit verzi G-CODE.

Proc se mi gravirované
obrézky ztraceji?
Proc¢ se objevuiji dvojité cary?

Pokud zvolite moznost ,Vektorizace”, mohou se ¢ary zobrazit jako stiny nebo dvojité.
Pro gravirovani nebo fezani doporucujeme zvolit ,Line to Line” nebo ,Centerline”.

Ménim rychlost, ale
rychlost pohybu zUstava stejna,
pro¢?

MozZna jste upravili pouze rychlost pohybu, ale ne pracovni rychlost. Upravte prosim pracovni
rychlost gravirovani/fezani na strance ,Rezani/Vrstvy”.

Pro¢ mi Lightburn nejde?
software find / connect to

laser?

Ujistéte se, Ze jste fyzicky pFipojeni k laseru a Ze jste v LightBurnu zvolili spravny typ laseru nebo ovladace a spravny zplsob
pripojeni. Nékteré systémy se nepfipojuji automaticky.

you need to choose the correct port pro the first time.

[f you can't find the laser, you can add lasers by "Create Manually".

Pokud se vase zafizeni macOS nemuzZe pfipojit k laserovému gravirovacimu stroji, kontaktujte prosim zakaznicky servis,
and we will assist you to flash the firmware.

Jak vyresit prepalené hrany?

Laserova hlava musi zpomalovat pokazdé, kdyz je potfeba zménit smér. To ma za nasledek vyssi perzistenci laserového
bodu na okrajovych oblastech. Pro kompenzaci tohoto problému se pouZiva dynamicky rezim vykonu M4. Povoleno.
configuration parameter s32, make $32=1.

Jak zménit

Velikost gravirovani?

If you use LaserGRBL , you need to confirm the size of the engraved item first, then change the size of the
ru¢ni gravirovani pfi pridavani obrazku.
Pokud pouZzivate Lightburn, mizZete obrazek pretahnout p¥imo tak, aby odpovidal velikosti objektu, ktery gravirujete.
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Regeni

Jak daleko by mélo

laser mUze byt z

ryty predmét?

Mezi laserovym modulem a gravirovanym objektem dodrZujte prosim vzdalenost 2 mm.
K nastaveni vzdalenosti mlZete pouZit 2mm plastovou desti¢ku z naseho pfislusenstvi.

Pro¢ mam péleni Zahy
"zaneprazdnény a
stroj se nehybe?

Pravdépodobné jste se jesté ke stroji nepripojili. Ujistéte se, Ze jste skutecné pripojeni k Fidici jednotce a Ze jste v okné laseru v
pravém dolnim rohu softwaru vybrali komunikacni port.

Proc rohy
Je gravirovany obrazek spaleny
nebo pfilis tmavy?

Pokud je nastaveni minimalniho vykonu pfili§ vysoké, hodnota vykonu se pfi zpomaleni laseru nemusi dostatecné snizit a mdze
rohy , zanechat stopy po spaleni v rohovych bodech nebo v pocatecnich/koncovych bodech navrhu. Snizte prosim hodnotu.
nastaveni Min. vykonu.

Pro¢ je zadni strana
prkno, které jsem Spatné ufizl
zuhelnatély?

Make sure you have raised the planks. If it is placed directly on the flat steel plate, the gap between the
wood board and the flat steel plate is very small. When the laser passes through the wood board, the
flat steel plate cannot absorb all the laser energy, and the remaining laser reflection will burn the wood
deska. Pouzijte prosim laserové lizko s vostinovou strukturou nebo desku zvednéte, abyste zachovali feznou polohu a dutinu desky.

Proc laserovy vykon sldbne?

Some dust accumulate in the laser, which will affect the laser output.

K ¢isténi vnitfku laseru pouZijte Cistici vatu nebo foukaci nastroje.

Kromé toho miZe dlouhodobé nepretrzité pouzivani laseru na plny vykon vést k pred€asnému poskozeni.
Doporucujeme maximalni vykon na 90 %.
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CHINA




